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SOLUTIONS DE
RACCORDEMENT

POUR LES RESEAUX
EN POLYETHYLENE

Matériau moderne, le polyéthylene est

posé depuis plus de 50 ans avec un retour
d’expérience positif ; son utilisation croissante
par les exploitants de réseaux en Europe

en atteste : le PEHD représente ainsi plus

de 60 % des réseaux d’adduction et de
distribution d’eau potable - et pres de 100 %
des branchements.

50 D’EXPERIENCE
ET UN REFERENTIEL EXIGEANT

La production industrielle du PEHD a commencé a la fin des années 50 ;
le premier brevet sur les techniques d’électrosoudage, a partir duquel Friatec AG
développe la gamme de raccords Frialen, date de 1957.
Au milieu des années 70, GDF généralise 'emploi du PEHD sur ses réseaux
de distribution de gaz, bientdt imité par de nombreux exploitants de réseaux
d’eau potable.
En France, depuis 1990, la marque NF 114 délivrée exclusivement par le LNE,
encadre la production de tubes PE et atteste :
= De l'origine et de la tracabilité de la matiére premiére.
= De I'existence d’un systéme d’assurance qualité conforme a I'lSO 9001.
= Du respect des spécifications des normes NF EN 1555 (gaz), NF EN 12201
(eau potable et assainissement sous pression) et NF EN ISO 15494
(fluides industriels).
= De la conformité sanitaire (ACS obligatoire) pour les tubes eau potable (groupe 2).
= Du respect de contraintes de production particulieres (exclusivité des machines
notamment).
La marque NF est délivrée pour une durée renouvelable de 3 ans, avec audits
annuels sur chaque ligne de production, des prélevements sur stock et des
inspections sur chantier.



LE PE,

UN MATERIAU DURABLE

Les exploitants ont deux raisons majeures d’utiliser le polyéthyléene
pour la construction des réseaux d’eau potable :

= || est totalement inerte a la corrosion du fait des sols et de la diffusion des courants

électriques générés par l'activité industrielle et les transports,
u |l permet d’éliminer pres de 90 % des joints entre les tubes, les coudes

et les tés de dérivation.

IMPORTANCE DE LA Ql.'JALITE DES JOINTS
ET DE LEUR PERENNITE POUR L’AMELIORATION
DU RENDEMENT DES RESEAUX D’EAU POTABLE

Dans bon nombre de cas, une fuite d’eau potable a pour origine une défaillance
d’une jonction suite a un déboitement provoqué par un mouvement de la
canalisation ou une surpression hydraulique et autres causes accidentelles.

La solution polyéthylene permet de réduire considérablement le risque de fuites
sur les différents types de raccordements nécessaires a la construction ou a la
rénovation d’un réseau d’eau potable, comme développé dans le tableau suivant.

CONTRIBUTION DU PE A LA REDUCTION
DES FUITES SUR LES RESEAUX D’EAU POTABLE

SOLUTIONS APPORTEES
CAUSES EFFETS PAR LE POLYETHYLENE

= Corrosion par le terrain

= Courants vagabonds
(ligne de tramway, ...)

= Incompatibilité
des matériaux

u Perte de la protection
anodique

= Réduction de I'épaisseur
du corps du tube

= Percement du tube

= Casse du tube

= Inertie totale du
polyéthyléne a la corrosion
et aux courants vagabonds
générés par lactivité
industrielle ou les transports
en commun telles que les
lignes de tram et trolley et
les protections cathodiques

= Mouvement du terrain

= Transmission des charges
du trafic

= Surpressions hydrauliques

= Déboitement des
tubes et des raccords
non verrouillés

= Mouvement et rotation
des colliers de prise
en charge

= Tous les joints d'une
conduite en polyéthyléne
sont verrouillés ou
par soudage ou par
verrouillage mécanique

= Les effets d’'un coup
de bélier sont deux fois
moindres

Systéme de
raccordement
par électrofusion

Raccordement

en dérivation

ou branchement
d’une canalisation
sur conduite en
polyéthyléne

Systéme de
raccordement
par emboitement
automatique

et verrouillé

Raccordements
mécaniques

Traversées
de parois

Raccords
universels
large tolérance
autobutés
ULTRAGRIP
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TUBE RACCORD TUBE

SYSTEME DE RACCORDEMENT
PAR ELECTROFUSION

PRINCIPE DE L’ELECTROFUSION

Les pieces de raccordement électrosoudables présentent des résistances électriques
au niveau des zones de soudage, des connecteurs pour branchement a un automate
de soudage et un code-barres qui contient tous les paramétres de soudage.
L’énergie apportée par 'automate est convertie en chaleur par effet Joule, ce qui fait
fondre les matieres du raccord et du tube. Sous I'action de la pression générée

par la température, les matiere en fusion se mélangent. Une fois 'assemblage refroidi,
on obtient un ensemble homogéne, monobloc.

Cette technique apporte des avantages conséquents en terme de mise en ceuvre :

m Automatisation du cycle de soudage.

m Temps d’'immobilisation de la machine réduit au temps de chauffe.

m Diminution de 'influence des aléas climatiques, la zone de soudage étant isolée.

Et bien sGr, une performance et une fiabilité accrues en service :
» Etanchéité parfaite sans emploi de joint élastomére.

m Renforcement mécanique de la jonction par I’épaisseur du manchon.
m Aucun risque de déboitement des jonctions en cas de suppressions hydrauliques, de

mouvement du terrain ou de transmission de charges mécaniques sur les tubes par le trafic. ‘
= Elimination des butées en béton pour la reprise des effets de fond.
m Passage intégral - absence de bourrelet de soudure.

1

MANCHONS DE SECURITE FRIALEN A SPIRES AFFLEURANTES

Conforme aux normes NF EN 1555-3 et NF EN 12201-3, Frialen présente le
plus large choix de pieces du marché : manchons droits, réductions, coudes, tés,
adaptateurs, collets-brides, selles de branchement, de réparation et d’obturation,
bouchons, robinets, pieces de prise en charge, etc.
Les performances de Frialen s’appuient sur :
= Une résistance de soudage a spires affleurantes, garantissant :
- Un meilleur transfert de I’énergie de soudage.
- Une zone de fusion de matiere symétrique.
- L’élimination des interférences du film oxydé.
m Une zone de fusion extra-longue pour une plus grande résistance mécanique
de la soudure.
= Une plus grande profondeur d’insertion afin d’assurer :
- Une tolérance angulaire plus élevée sans dommage pour la durabilité de I'assemblage.
- Une atténuation des précontraintes de mise en position.
- Une pression de soudage plus homogéne.

Profil mini suivant norme Raccord de sécurité Frialen
e — 7]} Epaisseur
/[ I T 1
[«—]
Profondeur Zone de
emboitement soudure
ZONES FROIDES
/ | | T Iml LI
e N A OB

Jonction ajustée Zone de soudure homogene



SECURITE DE FABRICATION
SECURITE DE MISE EN GEUVRE

'opération de soudage est réalisée a l'aide d’'un automate de soudage
Friamat piloté par la lecture optique du code-barres figurant sur chaque
raccord Frialen. Cette procédure permet en toute sécurité un gain

de temps/homme d’un facteur 3 par rapport au soudage bout & bout.

Les raccords de sécurité Frialen sont fabriqués dans notre usine de
Mannheim (Allemagne) certifiée ISO 9001 et ISO 14001.

La conception des raccords et des moules d’injection fait appel a des outils
de CFAO dédiés. Les raccords sont injectés, usinés puis équipés

de la résistance de soudage sur des lignes entierement automatisées.
Chague gamme de produit et chaque plage de dimensions fait I'objet
d’une certification propre. La qualité des produits Friatec est garantie

par un processus de suivi drastique, depuis la matiére premiére au produit
fini, dont la tracablité est assuré par un code-barres unique apposé

sur chaque raccord sous le code de soudage.

MANCHONS DE SECURITE GRANDS DIAMETRES
FRIALEN XL

Les manchons Frialen XL reprennent les spires apparentes et autres

caractéristiques des manchons de sécurité en y adjoignant des technologies

exclusives pour fiabiliser et faciliter la mise en ceuvre des gros diamétres :

m Renforcement mécanique par une frette en fil d’acier du manchon afin
de renforcer sa rigidité pendant tout le processus de soudage.

m Préchauffage du raccord et du tube au moyen d’un code-barres annexe

afin de compenser au mieux I'ovalisation ou les méplats éventuels du tube.

m Manchons spécifiques a inserts coniques pour les diameétres supérieurs
a 1000 pour faciliter 'emboitement et réduire le temps de soudure.

m Systéme Vacuset XL pour garantir le positionnement parfait des selles
grand diameétre sur le tube.

Dimensions et pression nominale
= Raccords électrosoudables
PN 25 d 90 a 355 mm pour tubes
SDR 74 a1l
= Raccords et colliers
électrosoudables PN 16 d 20 a
800 mm pour tubes SDR 11 a 17,6.
= Raccords et colliers
électrosoudables PN 10 d 560 a
1200 mm pour tubes SDR 17 a 26.
= Robinetterie ¥4 de tour PN 16
d 20 a 160 mm.
= Raccords de transition acier
a souder DN 20 a DN 200.
Conditions de service
m |dentiques a celle du tube et des
raccords en PE (voir p. 94).
Conditions de mise en ceuvre
= -10 a +45°C.
= Compatibilité avec tout tube
PE-LD, PE-HD ou PE-Xa et
conformité a la NF EN 12201-2.
= Conservation des raccords :
4 ans a dater de leur fabrication,
dans leur emballage d’origine,
a l'abri de la chaleur (45°C max),
du soleil et des intempéries.

*données pour le transport de fluides pour lesquels
le PE 100 est considéré chimiguement résistant.
Nous consulter.

Pour le gaz, voir la pression indiquée pour chaque
raccord.

Dimensions et pression nominale
= Manchons électrosoudables
PN 16 d 400 a 900 mm ;
PN 10 d 560 a 1200 mm.
= Manchons a inserts coniques
électrosoudables PN 10 d 1000
et 1200 mm.
m Coudes a 45 et 90°, tés égaux
et réduits électrosoudables PN 16
jusqu’a d 315 x 225 mm.
= Selles de dérivation
et de réparation
PN 16 jusqu’a d 450 x 250 mm.
PN 10 jusqu’a d 1200 x 225 mm.
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TUBES DERIVATION OU
BRANCHEMENT

RACCORDEMENT EN DERIVATION
OU BRANCHEMENT D’UNE CANALISATION
SUR CONDUITE EN POLYETHYLENE

Le raccordement en dérivation ou le branchement d’une canalisation sur une conduite en
polyéthyléne doit étre réalisé a I'aide d’un collier soudé par électrofusion afin d’éliminer
le risque tres probable de fuite dans le cas d’utilisation d’un collier en fonte ou en acier.

Le soudage du collier permet d’éliminer les risques de fuite :
= Pas de rotation possible du collier en cas de mouvement du terrain.
= Pas de joint entre le collier et le tube.

REALISATION D’UN BRANCHEMENT PARTICULIER

= Solution avec un collier électrosoudable Frialen DAA équipé d’un dispositif
de percage en charge en laiton ne nécessitant 'utilisation d’une machine a percer.
Il peut étre fourni avec un robinet ¥4 de tour Frialen KHP en polyéthyléne afin de
pouvoir construire un branchement particulier sans aucun joint jusqu’au lieu

de comptage. L.
Caractéristiques

= pour tubes SDR 17 a SDR 7,4

MANCHONS MB/MUMET (PN 10 a PN 25 pour I'eau
= assemblage sans torsion
résiduelle potable).
= sans reduction de diametre = Manchons a butées amovibles,

m version mixte PE/laiton . PO
coudes, tés égaux et réduits,

TUBE EXCEL-PLUS réductions d 20 a 63 mm.
m résistance aux désinfectant

= imperméabilité aux = Selles de dérivation a bout

hydrocarbures lisse, prise de branchement
= inhibition du biofilm . .
= diameétre hydraulique horizontales ou verticales
té / PE 80 :
COLLIER DAA augmente / d 40 x 20 & 315 x 63 mm.
= jonction soudée = Robinets % de tour fermeture
sans joint . R .

m rotation impossible ROBINET KHP a gauche ou a droite, passage

= renforcement » grippage impossible intégral, d 25 4 200 mm.

mecanique du tube étanche a 50 bar . .
de distribution : testé pendant m Raccords mixtes PE / laiton

= percage en charge 135 000 cycles d 20 x %" a 63 x 2”.
a la main

Caractéristiques

= pour tubes SDR 17 a SDR 7,4
(PN 10 a PN 25 pour I'eau
potable).

= Bossage taraudé BSP
ded 63 x 1"a a d 315 x 2".

m Bossage taraudé métrique de
d 63 x 40x3 a d 315 x 50x3 .

= Solution avec un collier électrosoudable Frialen VAM-RG
équipé d’'un bossage en laiton (M40 ou M55) pouvant
recevoir le robinet en bronze ou en laiton utilisé par
I'exploitant.




REALISATION D’UNE'DERI\(ATION SUR UNE
CONDUITE EN POLYETHYLENE EXISTANTE

L’utilisation la plus courante est d’utiliser un té de dérivation qui sera soudé

sur la conduite, ce qui nécessite d’'interrompre le service de I'eau pendant la durée
des travaux. Une autre solution est disponible pour réaliser cette dérivation, soit

a vide soit en charge.

Un collier électrosoudable Frialen SA, SA-TL ou SA-XL équipé d’une sortie lisse
permet d’y souder un collet-bride nécessaire au raccordement de la vanne a bride
généralement installée au départ de la dérivation ou a I'installation d’une ventouse.

Les colliers SA sont maintenus pendant la soudure par une contre-selle boulonnée,
les SA-TL par le compresseur a sangle dédié FriaTop et les SA-XL par le dispositif
a vide d’air Vacuset-XL exclusif.

Caractéristiques

= Pour tubes SDR 17 a SDR 11
suivant diametres (PN 10 a
PN 16 pour I'eau potable).

= Selles SA PN 16
d 63 x 32 2 225 x 160 mm.

= Selles SA-TL PN 16 d 250 x 32
a 560 x 90 mm.

= Selle SA-XL
PN 16 jusqu’a d 450 x 250 mm,
PN 10 jusgu’a d 1200 x 225 mm.
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TUBE RACCORD TUBE TUBE PUSH-FAST TUBE

SYSTEME DE RACCORDEMENT
PAR EMBOITEMENT AUTOMATIQUE
ET VERROUILLE

Le soudage par électrofusion est la technique préférentielle pour la réalisation
des réseaux en PE ; cependant les contraintes inhérentes a tout type de soudage
(vulnérabilité aux intempéries, source de puissance externe) imposent parfois

de proposer des alternatives.

Push-Fast constitue un systéme complet de tubes et raccords pour la pose de
réseaux en PE 100 dans toutes les conditions de chantier, méme les plus difficiles :
intempéries, acces difficile, encorbellements, galeries inondables, difficulté a amener
une source d’énergie, etc. ; ainsi que pour les chantiers nécessitant une cadence
de pose élevée (jusgu’a 1 km par jour).

Les tubes et piéces Push-Fast se raccordent par emboitement : ils ne nécessitent
ni outillage lourd ni source électrique.

Cet emboitement est autobuté, permettant de conserver I'essentiel des qualités
d’un réseau PEHD.

Bague  Joint

PRINCIPE : EMBOITEMENT VERROUILLABLE AUTOBUTE de verrouillage  d'étanchéité

Le systeme Push-Fast est verrouillable et autobuté : une bague crantée logée dans
une gorge conique bloque irréversiblement le retrait du tube a la premiére traction.
La jonction ainsi obtenue est autobutée : les effets de fond pour les applications
pression, le poids propre du tube, les efforts de traction-compression lors du tirage
de céble ou dls aux variations thermiques sont intégralement repris sans autre
dispositif particulier (butées béton par exemple).

La légereté et la flexibilité du PE permettent d’assembler les tubes en bord de fouille
puis de les déposer au fond, réduisant I'emprise des tranchées et optimisant la
cadence de pose.

Tube Pel00 Jonction Push-Fast Tube Pel0O Tube PelO0 Jonction Push-Fast Tube Pel00

avec chanfrein avec chanfrein avec chanfrein avec chanfrein

ﬂ F 4
Etranglement du tube

Anneau Joint
de verrouillage

sous l'effet de la pression interne



CONCEPTION

L’ensemble de la jonction Push-Fast est qualifiée pour des applications PN 16

pour le transport d’eau, indépendamment de la série du tube qui y est raccordé,

ce qui garantit une sécurité totale lors de la mise en ceuvre et de I'exploitation.

Le corps est injecté en polyéthyléne PE 100, avec une résine 100 % vierge pour
garantir la soudabilité de la téte ainsi que la durabilité du matériau.

Les caractéristiques critiques telles que la teneur et la dispersion en noir de carbone,
ou le temps d’induction a 'oxydation, définies par les normes EN 1555 et EN 12201
sont donc parfaitement maitrisées.

La bague de verrouillage est injectée en POM (polyacétal), un matériau d’une
grande résistance mécanique et plus dur que le polyéthyléene afin de mordre
efficacement dans le tube sans pour autant 'affaiblir. La forme fendue est donnée
dés Iinjection afin d’éviter toute déformation dle aux contraintes résiduelles
d’injection et de maitriser les écarts dimensionnels : aucun désaxage de la bague
dans sa gorge n’est possible, facilitant 'emboitement du tube et assurant

le verrouillage a tous les coups.

Le joint en EPDM présente un profil a plusieurs levres qui assure une étanchéité
parfaite sur toute la plage de tolérance dimensionnelle du tube.

Les bouts males des tubes et pieces fabriquées en usine sont marqués a la
profondeur d’emboitement afin de permettre un contréle visuel et sont chanfreinés
pour ne pas blesser le joint d’étanchéité.

FABRICATION

Les tétes Push-Fast sont injectées et usinées dans 'usine Glynwed Pipe Systems

de Cannock en Grande-Bretagne puis soudées sur les tubes dans I'usine Masa

en Espagne ou sur les raccords chez Aliaxis Ul France a Méze. Ces trois sites sont
certifiés ISO 9001 et ISO 14001, vous garantissant une tracabilité, une qualité respect
de I'environnement irréprochables.

CERTIFICATIONS

Le systéme PE Push-Fast a emboitement verrouillable autobuté est unique.

Il a fait 'objet de tests spécifiques visant a démontrer sa robustesse et sa fiabilité.
Les tests de base ont été effectués en conformité avec la NF EN 545

(raccords pression fonte) avec certification par TAPAVE :

m pression hydrostatique interne positive ;

m pression hydrostatique interne négative ;

m pression hydrostatique externe ;

m pression hydrostatique interne cyclique.

En complément le systéme a également subi avec succés des tests :
m d’écrasement ;

m de pression statique longue durée ;

m de pression cyclique longue durée ;

m de résistance a la traction mécanique pure.

Dimensions et pression nominale
Tubes avec emboitement
verrouillable autobuté :
= d 90 a 250 mm.
= PN 6, PN 10 ou PN 16.
m60ul2m.
= Noir ou bandes bleues
(eau potable).
= Marque NF 114
sur demande. @
= Possibilité de fournir des tubes
PUSH-FAST en PEIOORC et
PE1OORD.
Raccords avec emboitement
verrouillable autobuté :
ud 90 a 250 mm, PN 16 (SDR 11).
= Coudes a 22, 45 ou 90°, tés
égaux, tés réduits, bouchons,
réductions.
Collets et tés a brides :
= DN 40 a 250, GN 10 ou GN 16.
Autres types de raccords et
pieces sur mesure a la demande.
Gamme pré-isolée :
tubes en longueurs de 6 m,
calorifuge suivant EN 253.
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TUBE RACCORD ACCESSOIRES
AVEC BRIDES

R ACCO R D E M E N TS Caractéristiques

. md 25/ DN 20 ad 355/ DN 350.
MECANIQUES = pour tubes SDR 17 & SDR 7,4
suivant diametres (PN 10
a PN 25 pour I'eau potable).
COLLETS-BRIDES ANTI-FLUAGE " Percage suivant BN 1092
GN 25/16/10 jusgu’au DN 50
GN 16/10 jusgu’au DN 150
GN 10 jusgu’au DN 350.
= Boulonnerie en acier revétu

Le raccordement d’un tube ou d’'un raccord en polyéthyléne sur un appareil ou accessoire
avec brides se réalise a I'aide d’une bride anti-fluage en PP chargé fibre de verre

qui présente un épaulement parfaitement ajusté a la couronne du collet afin d’éviter
la déformation des collets suite a un serrage excessif de la bride.

La boulonnerie fournie comporte des rondelles élastiques qui fournissent une indication
visuelle immédiate et fiable du serrage optimal.

Geomet500 ou en acier
inoxydable.

Rondelle élastique prise en sandwich

= ;L—EHE], COLLETS-BRIDES COMPACTS

L’épaisseur des tubes PE peut poser
des problemes de chevauchement lors
] ] N I e N du raccordement sur des équipements

Collet en attente Extrémité 4 brides en acier. Les collets-brides
de soudage a raccorder
compacts, disponibles de d 110 / DN 80
4 d 1200 / DN 1000, permettent
e — || e e — d’accoupler tous les tubes PE sur des accessoires de méme DN.

Rondelle élastique a plat = serrage optimal

RACCORDS ET ADAPTATEURS AQUAFAST CARACTERISTIQUES

TECHNIQUES AQUAFAST

Le raccord mécanique AquaFast a été concu
et réalisé dans le but de simplifier le
raccordement des tuyaux en polyéthyléene
et en PVC.
= Installation sans effort : un mécanisme
de verrouillage perfectionné assure la résistance
au déboitement du tube. Le systéme Resistor permet d’avoir
une bague d’ancrage tres ouverte avant serrage et facilite ainsi la mise en ceuvre

= Corps en fonte ductile.
= Revétement Rilsan.
= Boulonnerie revétue Sheraplex.
= Joint EPDM.
= De 63 a De 315.
= Brides suivant EN 1092.*
Conditions de service
pour le transport d’eau* :
m Température -20 a +60°C.
= Pression de service :

16 bar ; jonction autobutée.
= Jeu axial maximal :

sur tuyaux ovalisés ou courbés.
= Raccordement simple sans clé dynamométrique : avec moins de boulons
(deux par raccord jusgu’a 125 mm) et un couple de serrage réduit, I'installation
est également simplifiée par I'alignement aisé des trous des boulons. Lors du
serrage des boulons, la bague de butée assure systématiquement un assemblage
optimal. Cette butée physique métal contre métal empéche tout serrage excessif.
= Raccords de transition PE/PVC : AquaFast est concu pour les tuyaux en PE 80 /
PE 100 PE SDR 11, 17 et 17,6, sans insert, et peut également servir a raccorder
des tuyaux en PVC série métrique.

20 a 50 mm suivant diamétre
et type de raccord.

*Pour d’'autres conditions de service ou dimensions,
nous consulter.

Resistor

AQUAGRIP - PERFORMANCES ET GROS DIAMETES

Pour les diameétre supérieurs a 315 mm
et les sollicitations mécaniques extrémes,
AquaGrip propose des adaptateurs
Interstice de montage autobutés type 1jusqgu’au d 450 mm
Interstice maximum et type 2 jusgu’au d 1600 mm.

10
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TUBES SUR UN OUVRAGE
DE GENIE CIVIL

TRAVERSEES
DE PAROIS

Le raccordement sur un ouvrage en béton tel qu’un regard ou un réservoir se réalise
avec une traversée de paroi en polyéthyléne PEHD PE100 préfabriquées en usine.
La piece est fixée sur le ferraillage de 'ouvrage entre les parois du coffrage avant

le coulage du béton. Cette solution apporte les avantages suivants :

= Une préparation simple et fiable du passage des conduites.

= Un gain de temps : pas de percement de la paroi déja construite ou de reprise
des réservations installées.

= Une isolation électrique entre les réseaux intérieurs et extérieurs afin d’éviter
le risque de corrosion galvanique entre les matériaux.

Caractéristiques

= d 2531000 mm.

= PN 6 a PN 25 suivant diamétre.

m Tiges d’ancrage en acier
galvanisé ou inoxydable.

- d50ad630/DN40aDN600
>

TUBES TUBE NON PE o
CARACTERISTIQUES

RACCORDS UNIVERSELS TECHNIQUES ULTRAGRIP
LARGE TOLERANCE = Corps en fonte ductile.

» = Revétement Rilsan.
AUTOBUTES ULTRAGRIP
= Joint EPDM.
(joint NBR pour application gaz :
nous consulter)
= DN 40 a DN 600.
= Brides suivant EN 1092.*
Conditions de service
pour le transport d’eau* :
m Température -20 a +30°C.
= Pression de service :
16 bar jusgu’au DN 300, 10 bar
au-dela ; jonction autobutée.**
= Tolérance dimensionnelle :
10 a 44 mm suivant diametre.*
= Tolérance angulaire :
8°. (4° pour les adaptateurs).
= Tolérance d’emboitement :
30 a 75 mm suivant diametre.

Les produits UltraGrip sont destinés a offrir une solution de raccordement et de
réparation des tuyaux a bouts lisses et contiennent un mécanisme de verrouillage
qui s’accroche sur des tuyaux de différentes matiéres, notamment fonte grise,
fonte ductile, acier, PVC.

Le manchon UltraGrip est facile a installer sur site. Le produit est préassemblé
pour permettre un positionnement rapide sur toute la plage de tolérance,

avec des boulons autobloquants (captifs) nécessitant une seule clé pour le serrage.
Un produit idéal lorsque vous intervenez dans des conditions difficiles, des espaces
restreints par exemple.

*Pour d'autres conditions de service ou d'autres

dimensions, nous consulter.

**Non autobuté pour les tubes PRV et fibro-ciment.
Le raccordement des tubes PE et PVC nécessite
'emploi d'inserts aux extrémités.
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